TECHNICAL DATASHEET

Oktober 2023 RLD490V_ENVHP_OVM

ENVIROBASE® HP OneVisit™Modifier

Envirobase Waterborne Basefarve T4xx
OneVisit™MModifier ST T4900
OneVisit™MModifier HD T4910

Blending Adjuster T4904

Envirobase Thinners T494 / T495
Activator D8260

PRODUKTER

Envirobase High Performance er et vandfortyndbart basefarve system, der reducerer
udledningen af oplgsningsmidler betydeligt og overholder alle nuveerende lovkrav.
Envirobase High Performance-farven gengiver originale solide, metalliske, mica eller
specialeffektfarver og giver fremragende daekkeevne og fade out egenskaber.

Med den nye OneVisit Modifier T4900 og T4910 kan Envirobase® HP pafares i én
sprgjtegang. Processen er enkel. Pafar det farste fulde lag basefarve til fuld deekning
efterfulgt af det sidste kontrollag i den vade film for at opna en ensartet slutfinish.

T4904 Blending Adjuster er et nyudviklet produkt til brug i udsprgjtningsprocessen, der pafgres
som et vadt fuldt lukket lag i udsprgijtningsomradet.
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KLARGYRING AF UNDERLAG

Affedt alle overflader, der skal lakeres, med egnet PPG vandfortyndbar
afrenser, far der tgrslibes med P400 eller finere.

Efter slibning renggares igen med et passende vandfortyndbart PPG-
renggringsmiddel - Se Teknisk datablad Deltron Cleaners RLD63V.

Det anbefales at bruge en tack-rag aftarringsklud far pafegring af basefarve.

Basefarven kan pafgres over original slebet og ren 2K-lak eller en reekke PPG-
primere - se primer TDS for specifikke anbefalinger. Det anbefales at bruge
GreyMatic-primere for at opna de bedste resultater.

Bemeerk: Ma ikke pafgres over 1K eller 2K Wash Etch Primers.

PRA-APPLIKATION

Ryst flaskerne med Envirobase HP tonefarver og T4900/T4910 i handen i et par sekunder
far brug. Ryst ikke kraftigt. Blandet Envirobase RFU-farve skal omrgres grundigt i handen far
pafaring. Hvis den ikke bruges med det samme, skal den handomrares igen far brug.

Brug filtre, der er specielt designet til brug med vandfortyndbare lakmaterialer. Der anbefales
en 125 mikron filter.

BLANDINGSFORHOLD

Blandingsforhold med Envirobase HP OneVisit Modifier (2-lags farver).

Hgj kroma. Solide farver og hvid
Volume / dele Metallic farver Rade, grenne og : 9 .
S p Mica/metallic (*)
bla Mica farver
Envirobase HP 100 100 100
T4900/T4910 20 15 5
T494 | T495 15
(*) Farver med hgijt indhold af T400. (+50%)
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Blandingsforhold med Envirobase HP OneVisit Modifier (3-lags farver).

Trin Volumen / dele Metallic farver Solide farver
Envirobase HP 100 100
Trin 1 T4900/ T4910 20 5
T494 | T495 15
Trin 2 T490 + Mica / Solid 100 100
T494 | T495 20 20

Alternativ blandingsforhold ved brug af haerder/D8260 i RFU: (2CT og 3CT)
Metallic farver: 100:20:5:5 (ENVHP+T4900/T4910+T494/T495+D8260)
Solide farver: 100:10:15:5 (ENVHP+ T4900/T4910+T494/T495+D8260)

Blandingsforhold med Blending Adjuster (udsprgjtningsadditiv):

Volume / dele

T4904 Blending Adjuster 100
T4900/ T4910 20

Viskositeten vil variere afhaengigt af farve/toner-kombinationerne og
blandingsforhold.

(Om ngdvendigt kan viskositeten justeres tilsvarende med T494 eller T495)
Potlife RFU: 1 maned. Omrares godt far brug

[ Js

ENVIROBASE HP OneVisit Modifier. OPSATNING &
PROCESSER

ﬁ:
*

Standard opseetning af
sprojtepistol:

Konventionel/RP STD Temp: 1,2mm
Konventionel/RP Hgj temperatur: 1,3 mm

HVLP STD Temp: 1,3 mm
HVLP hgj temperatur: 1,4 mm
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Hele panelet:

Pistol set up 1,8 bar indgangstryk (fuldt lag og kontrollag)
Et fuldt lukket deekkende lag efterfulgt af et kontrollag
med nalen skruet 1%-1% gang ud.
1%4-1% omdrejning (kontrollag) med SATA sprgjtepistol
2 omdrejninger (kontrollag) med Anest lwata
sprajtepistol.

Udsprgjtningsomrade:
1,5-1,8 bar indgangstryk
Skru nalen 1¥2 gang ud til udsprgjtningen

Brug omvendt udsprgjtningsteknik (lav fade-out
farst og sprgjt derefter skadesomradet) *Se
afsnittet ”Bedste praksis i fade-out processen”.

Flash of Processen: Der er flere mader/udstyr som kan bruges til flash
off-processen.

- Haev temperaturen til 40°C - 50°C, indtil
basefarven er ensartet mat

eller

- Lad det aflufte ved rumtemperatur i
sprgjtekabinen med luftcirkulation til basefarven er
ensartet mat

Flash off-proces ved e Haev temperaturen til 40°C - 50°C, indtil
hjeelp af bleesere: basefarven er ensartet mat.
e Lad den aflufte ved rumtemperatur i
sprgjtekabinen, med luftcirkulation.
Brug Dry jet monteret i kabinen i kombination
med 40°C - 50°C til basefarven er ensartet mat.
e Luftassisterede lavenergibleesere monteret i
kabinen. Rumtemperatur og luftcirkulation til
basefarven er ensartet mat.

*BEMAERK: Ved alle processer, hvor der anvendes
handblzeser eller stdende blaeser, skal der holdes en
afstand pa 1 meter fra panelet med et maksimalt
indgangstryk pa 2 bar. Hvis indgangstrykket er hgjere
end 2 bar, anbefales der en udluftningstid pa 5-10 min.,
for bleesesystemet tages i brug.

Lagtykkelse 10 - 20 pm
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Applikationsvindue for temperatur og luftfugtighed:

80%

70%

Relative Humidity

15C/60F | 20C/70F |25C/80F |30C/90F |35C/100F

Temperature

Valg af fortynder under 30-35°C T494 over 30-35°C T495

FADE-OUT teknik

Nar man udfgrer en fade-out, er det ngdvendigt med en Blending Adjuster til de fleste
"kritiske farver" som f.eks. sglvmetallic og lyse metallic farver.

Proces for pafgring 2-lags:
1. Klarggr T4904 Blending Adjuster RFU i en separat sprgjtepistol.

2. Pafer Blending Adjuster pa tilstadende dele eller kun i det omrade, hvor der skal
udtones. Blending Adjuster skal pafares som et vadt, ensartet lag, sa pigmenterne i
farven kan fa den rette orientering i lakken.

3. Pafgr et tyndt lag farve i reparationsomradet, efterfulgt af omvendt fade-out proces.
Undga tykke lag. Undga at pafare udsprgjtningsadditivet pa hele den tilstadende del,
men kun i de omrader hvor udsprgjtningen skal ligge. En god pafering af
udsprgjtningsadditivet (Blenderen) vil optimere resultatet.

4. Afslut processen med et let kontrollag i fade-out omradet.
5. Pafar herefter farve pa de hele dele der skal lakeres
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Proces for pafgring 3-lags:

1. Kun ngdvendigt for lyse metallicfarver i trin 1: Pafgr Blending Adjuster pa tilstadende
dele eller kun i det omrade, hvor der skal udsprgijtes. Blending Adjuster skal pafares som
et vadt, ensartet lag, s pigmenterne i farven kan fa den rette orientering i lakken.

2. 3CT TRIN 1: 3. Pafar et tyndt lag af step 1 farven i reparationsomradet, efterfulgt af
"omvendt” udspraijtningsteknik til deekning er opnaet. Undga tykke lag. Pafgr sa ensartet
som muligt.

*NOTE: Trin 1 farven skal pafgres sa lidt som muligt ind i det tilstadende del.

4. Afslut trin 1 i pafaringsprocessen med en let kontrollag i udspragjtningsomradet (hvis
udtoningen ser jeevn ud, er det ikke ngdvendigt med kontrollag).

5. 3-lags Step 2 (topfarve):

6. Pafar et tyndt lag af step 2 farven i reparationsomradet, forbi det omrade hvor step 1
ligger efterfulgt af en omvendt fade-out proces. Undga for tykke lag.
Udsprgjtningsomradet skal pafgres sa ensartet som muligt

7. Afslut processen med en let kontrollag i udsprgjtningsomradet.
8. Pafar herefter farve step 2 pa de hele dele der skal lakeres.
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1. Repareret eller ny
del
2. Tilstgdende del

1

Blending Adjuster

Trin 1: Pafar Blending
Adjuster som et vadt lag
pa de tilstedende dele
eller bare i
udsprgjtningsomradet.
( Blending Adjuster sikrer at

pigmenterne ligger sig rigtigt |
fade-out omraedet.)

2:

WBBC Color RFU

Trin 1: Pafer et let lag
I
udspraijtningsomradet.
Trin 2: Brug fade-out
processen i
udtoningsomradet.
Fade-out sa jeevnt som
muligt.

Afslut processen med
et let kontrollag i fade-
out omradet.

Trin 3. Pafer WBBC-
farve pa den
reparerede del til
daekning.
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REPARATION OG OVERLAKKERING

Ay

=

Overlakering: Envirobase HP tilsat OneVisit Modifier kan
overlakeres med PPG klarlak efter udluftning til
mat.

Det er muligt at slibe Envirobase HP OneVisit

Slip: Modifier efter flash off med fint slibemateriale -
P1000-1500 (tart). Blees rent og tar af med en
Tack-klud for at fjerne slibestgv, efterfulgt af en
spot repair reparation (se afsnittet FADING-OUT)
far pafaring af klarlak.

RENGYJRING AF UDSTYR

e Renggar alt sprgjteudstyr umiddelbart efter brug, helst med brug af en specifik
renggringsmaskine til vandfortyndbart udstyr.

e Brug vand fra hanen, og skyl til sidst med afioniseret vand eller et alkoholbaseret
renggringsmiddel.

e Sorg for at alt udstyr er helt tart far opbevaring eller brug.

OPBEVARING OG HANDTERING

[

I//
Eﬁl\“

ENVHP-tonefarver, blandede farver og OneVisit Modifier skal opbevares pa et
kaligt, tart sted veek fra varmekilder. Under opbevaring og transport skal
temperaturen holdes p& mindst +5°C og hgijst +35°C. Undga ekponering for
frost eller frysetilstande.

Holdbarhed: 2 ar (udbnet T4900/T4910) RFU Mix: 1 maned.

ENVHP skal blandes i rene, tarre beholdere og udstyr. Brug ikke
blandebaegere eller sprgjteudstyr, der indeholder rester af oplgsningsmidler.
Blandebaegere skal helst veere af plast - hvis de er af metal, skal de have en
indvendig korrossionsbeskyttende belsegning.
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VOC INFORMATION

EU's greenseveerdi for dette produkt (produktkategori: 11B.d) i brugsklar form er max. 420
g/liter VOC. VOC-indholdet i dette produkt i brugsklar form er maks. 420g/liter.

Afhaengigt af den valgte anvendelsesmade kan den faktiske VOC-vaerdi for dette produkt,
nar det er klar til brug, veere lavere end den, der er angivet i EU-direktivets kode.

AFFALDSHANDTERING OG BORTSKAFFELSE / SUNDHED OG
SIKKERHED

Disse produkter er kun til professionel brug og ma ikke anvendes til andre
formal end de angivne. Oplysningerne i dette sikkerhedsdatablad er baseret
pa den nuveerende videnskabelige og tekniske viden, og det er brugerens

ansvar at tage alle ngdvendige skridt for at sikre, at produktet er egnet til det

tilsigtede formal. For oplysninger om sundhed og sikkerhed henvises til
materialets sikkerhedsdatablad, der ogsa er tilgeengeligt pa:
www.ppgrefinish.com

Opbevar vandfortyndbare- og solventbaseret affald separat. Alt affald skal
handteres af en specialist med passende certificering. Affald ma ikke
bortskaffes i aflagb eller vandlgb.

For yderligere information, kontakt venligst
PPG Industries (UK) Limited.

Auto Refinish Customer Service and Sales Group,
Needham Road, Stowmarket, Suffolk.

IP14 2AD, England.

TIf: 01449 771775

Fax: 01449 773480
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